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MASTERFLOW® 928

Grout de alta precisión, con agregado natural, sin contracción y amplio tiempo de aplicación

BOLETÍN DE ESPECIFICACIÓN

Sección 03605

Grouts Cementicios

Nota a especificadores:

EL propósito de esta especificación es darle apoyo al especificador para que desarrolle su especificación Y para el uso de productos de BASF.  Esta especificación no fue preparada para usarse como un documento  aislado, y no se pretende que sea copiada tal cual en las especificaciones de la obra.  Esta guía de especificación ES precisa Y DEBE ser revisada para que se adecue al proyecto específico y editada de acuerdo para cumplir con los requerimientos específicos de la obra.

Parte 1 – General

1.1
Documentos Relacionados

A.
En esta sección se aplican los planos y provisiones generales del contrato, incluyendo condiciones generales y suplementarias.

1.2
Resumen

A.
Esta sección especifica un material de grouteo libre de contracciones, de alta precisión, con agregado de cuarzo formulado para uso en aplicaciones que requieran de alta resistencia con apariencia similar al concreto y mortero.

B.
Este producto es un grout listo para usarse que endurece libre de agua de exudación, asentamiento, o retracciones por secado cuando se mezcla, vacía y cura a cualquier consistencia: líquida, fluida, plástica, o espesa.

1.03
Referencias

· ASTM C 78-84: Método de ensaye para resistencia a flexión del concreto

· ASTM C 109-90: Método de ensaye para la resistencia a compresión de morteros de cemento hidráulico - Modificado.

· ASTM C 469-87: Método de ensaye para el módulo estático de elasticidad y la proporción de Poisson del concreto bajo compresión.

· ASTM C 496-90: Método de ensaye para la resistencia a Tensión de muestras de concreto cilíndricas.

· ASTM C 531-85: Método de ensaye para la retracción lineal y el coeficiente de expansión térmica de grouts resistentes a químicos y superficies monolíticas- Modificado.

· ASTM C 666-90: Método de ensayo para la resistencia del concreto a rápidos ciclos de congelamiento y deshielo.

· ASTM C 939-87: Método de ensayo para la fluidez de grouts para concreto concreto previamente vaciado (método de cono de fluidez)

· ASTM C 942-86: Método de ensayo para la resistencia a compresión de grouts para concreto con agregado previamente vaciado en laboratorio.

· ASTM C 1090-88: Método de ensayo para medir los cambios en altura de mustras cilíndricas de grouts de cemento hidráulico.

· ASTM 1107-91: Especificación Estándar para Grouts de cemento hidráulico Empacados (libres de retracciones)

· ACI 351: Grouteo para soporte de equipo y maquinaria. Ensayo de 24 horas Método de ensayo de BASF para el desempeño de grouts.

1.4
Requisitos de Desempeño del Sistema

A.
Ofrecer un grout  de alta precisión, de agregado natural, libre de retracciones que al curar produzca las siguientes propiedades:


1. Resistencia a Compresión para consistencia fluida (ASTM C 109 Modificada): 24 MPa a 1 días, 52 MPa a 28 días.


2. Conforma con ASTM C 1107, Grout grado B cuando se ensaya al rango mínimo y máximo de temperatura de 8 a 32 °C durante un tiempo de trabajabilidad de 30 minutos. El grout deberá ensayarse a consistencia fluida según ASTM C 939 y permanecer fluido dentro de los rangos de temperatura mínima y máxima durante el tiempo de trabajabilidad de 3 minutos. Todos los materiales, incluyendo el agua, deberán mezclarse y ensayarse a temperaturas mínimas y máximas.

Parte 2 – Productos

2.1 
Materiales

A.
Grout de alta precisión, libre de retracciones con agregado natural: “MASTERFLOW® 928” de BASF.

B.
Encofrados: Madera, metal, o plástico con resistencia suficiente para soportar la presión del grout.

C.
Agua: Potable

D.
Compuestos de curado: CURE EB, KURE® 200W de BASF.

Parte 3 – Ejecucion

3.1
Preparación Superficial

A.
Remueva mecánicamente todo el concreto débil a los límites indicados en los planos.

B. Remueva por lo menos 6 mm del concreto existente y continúe el proceso hasta exponer agregado sólido.

C. 
Limpie perfectamente la superficie asperada removiendo la tierra, partículas sueltas, y polvo. Mantenga el substrato en condición Saturada Superficie Seca por 24 horas antes del grouteo. La superficie deberá estar saturada superficie seca al momento del grouteo.

3.2
Preparación del Metal

A.
Limpie las placas base y otras superficies de metal a groutear para obtener la máxima adhesión. Remueva el óxido suelto y los escamamientos lijando la superficie.

3.3
Cimbras
A.
Cumpla con las recomendaciones del fabricante del grout para la construcción de las cimbras. Construya las cimbras evitando goteras.

3.4
Mezclado

A.
Cumpla con las recomendaciones del fabricante de grout para los procedimientos de mezcla.

B.
Ajuste la temperatura del agua para mantener la temperatura del grout mezclado en el reango de 7 °C a 32 °C mínimo/máximo.


1. Use agua fría o helada para extender el tiempo de trabajabilidad a altas temperaturas o en vaciados grandes.


2. Use agua tibia a bajas temperaturas ambientales para lograr las mínimas temperaturas de mezcla.

3.5
Aplicación
A.
Vacíe la mezcla del grout en las áreas preparadas de un lado al otro.  Evite vaciar el grout por los lados opuestos para prevenir espacios. Trabaje el material en el fondo y lados para asegurar buena adherencia y eliminar espacios.

B.
Asegúrese de que la cimentación y placa base esté n dentro de las temperaturas máxima/mínima de vaciado. Cubra la cimentación de la luz del sol en condiciones calurosas. Caliente la cimentación cuando la temperatura sea menor de 7°C.

3.6
Curado

A.
Para mejores resultados cure por humedad las áreas expuestas por 48 horas, seguido por dos capas de compuestos de curado. El requisito mínimo es curar por humedad hasta que haya logrado su fraguado final, seguido por la aplicación de dos capas de compuesto de curado.
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